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Chimica e Petrolchimica
Una multinazionale nel settore chimico in continua espansione e con una 
attenzione energetica sempre più accurata. Per la termoregolazione di reattori 
in ambito produttivo ha deciso di passare alla gestione con monofluido. Tale 
progetto risulta molto delicato per diversi motivi: l’operazione a livelli 
di temperatura estremi e in ambiente esplosivo, ATEX, il mono-fluido e il 
riscaldamento con olio diatermico. 
L’impegnativa selezione degli scambiatori che potessero reggere lo stress 
termico notevole, richiesto dai repentini cambi di temperatura del processo 
asservito, è stata un successo. L’impianto è stato messo in marcia con estrema 
soddisfazione del cliente e presentava queste caratteristiche:

• fluido Therminol D12
• range di temperatura +10/+200°C
• 570KW in riscaldamento
• 180KW in raffreddamento
• 40.000 lt/h ricircolati
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Милан, Италия
Химия и нефтехимия
Мультинациональная компания в химическом секторе, которая постоянно 
расширяется и уделяет все больше внимания энергетике. Для терморегулирования 
реакторов на производстве было решено перейти на управление с монофлюидом. 
Этот проект является очень деликатным по нескольким причинам: работа при 
экстремальных температурах и во взрывоопасной среде, ATEX, монофлюид и нагрев 
диатермическим маслом.
Сложный выбор теплообменников, которые могли бы выдержать значительные 
тепловые нагрузки, возникающие при резких изменениях температуры 
обслуживаемого процесса, увенчался успехом. Система была введена в эксплуатацию 
с большим удовлетворением заказчика и имела следующие характеристики:

•	 жидкость Therminol D12
•	 температурный диапазон +10/+200°C
•	 570 КВт при нагреве
•	 180 КВт при охлаждении
•	 40 000 л/ч с рециркуляцией


